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Dia 116,. 	 § 15 

Der Aufsatzkaslen (lfd. Nr. 7) soll mit den Auflageflämen satt 
auf der Form aufsitze!L. Er wird durd1 Ansmltige ausgerimtet 
und darf über die Innenkanten der form um höd1stens 0,4 mm 
vo rs tehen. 

§ 13. Stampfer 

Die Stampfer zum Herstellen der Biegekörper (Bild 7) sollen aus 
Holz hergestellt sein und am unteren Ende einen Smuh au~ 

Blem tragen. Statt der Holzstampfer mit Blemsmuh können 
Stampfer aus Leimtmetall verwendet werden. 

Maße in mm 

~56o.~1 
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Bild 7. 	Stampfer für Biegekörper, 
Gewicht: 0 ,G75 bis 0,720 [.:g 

Bild 8 (gestrichen) 

§ 14. Meßzapfen (gestrichen) 

Bild 9 	 (gestrimen) 

§ 15. Rütteltisch 

Das Gestell (lfd. Nr. 1) für den Rütteltisch (Bild 10) soll aus 
Guße Isen angefertigt und kräfti g gebaut sein. Der Rütteltism ist 
unmittelbar auf ('ine waagerechte, nicht federnde Unterlage 
(Betonklotz) aufzuste llen . 

Auf der Welle (lfd . Nr. 2) des Rülteltismes befindet sim die 
Hubkurve (lfd, Nr. 3). die die Hubaci1se (Ifd. Nr. 4) mitsamt d u 
Tischplatte (lfd . Nr. 5) um 10 mm hebt. Die \"Iclle muß mit einel 
Zählvorrichtuna (Ifd . Ne. 6) verbunden sein. 
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Man" in film 

o 

Bild 10. Kiilteltiscü lind zug"hüriU"r S dJ up ["r (Ilild rLch ts) 
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