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‘Messen in der Werkstatt

mefwesens,
gefunden werden.

Fir die Wiederaufnahme einer Fertigung sind zu-
michst Werkzeugmaschinen erforderlich. Diese miissen
uen angeschafft oder instand gesetzt werden. Die zweite,
shenso wichtige Voraussetzung ist die Beschaffung von
Werkzeugen, Vorrichtungen und Melizeugen. Da diese
derzeit kaum kiuflich erworben werden konnen,
mitssen sie in der eigenen Werkstatt hergestellt werden.
Fir die beiden genannten Vorbedingungen ist also
sunichst die Einrichtung einer Maschineninstand-
etangs-, Werkzeug- und Lehren-Werkstatt notwendig.
Deshalb ist in zahlreichen Berliner Betrieben der
Werkzeug- und Lehrenbau zuerst eingerichtet worden
und jeizt am weitesten entwickelt und ausgebaut.

Wie soll man ein Meflwesen wiederaufbauen ohne

- Meftuhren und Feintaster, vielleicht gar ohne Endmal-
siiz, ohne Lehrenschleifmaschinen, ohne eine Gewinde-
hleifmaschine, ohne Einrichtungen zum Lippen?
\’xalleu‘ht war man friither an das Arbeiten mit einem
Lelrenhohrwerk, an das Formschleifen mit einer op-
lischen Profilschleifmaschine, an das Messen in einem
Klimaraum gewohnt. Man wird sich die Verlfahren und
Hilfsmittel ins Geddchinis zuriickrufen miissen, die man
sordem angewendet hat und die dann bequemeren und
wirtschaftlicheren weichen mufBten.
Die gegebenen Mittel und Moglichkeiten in jedem
".ﬂetrieb sind zu verschieden, als daff allgemeingiiltige
‘Rezepte fiir den Aufbau des MeBwesens angegeben
werden konnten. Die Wege und Verfahren hiingen so-
wobl von der Art der zu erzengenden Gegenstinde
" wie anch von den MePmitteln ab, die herangeschafft
wider hergestellt werden kinnen.

Drel Grundbedingungen .

Drei wichtige, allgemeine Forderungen als Voraus-
setzuug fiir den vernunftgemiifien und sinnvollen Wie-
dezaufban des Meflwesens miissen mit aller Deutlich-
kit vorangestellt werden. Sie sind nicht neu; gerade
Cjetzt aber haben sie ganz besondere Bedeutung.

I.Grobe Toleranzen!

Die Toleranzen in den Werkstattzeichnungen miissen
W grofl eingeseizt werden, daB das Teil bei einer Uber-
shireitung der Grenzmalle wirklich nicht mehr zu ge-
Imucho.n ist. Das ist oft leichter gesagt als getan. Es
sehr einfach und bequem und verleihi dem Kon-
ﬁm\\lenr das Gefithl der Sicherheit, wenn er kleine
Toleranzen vorschreibt. Um aber die Grenze der
- Brauchbarkeit zu finden, mull man viel iiberlegen, rech-
oo, Erfahrungen sammeln, ja oftmals eigens einfache
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Versuche ansiellen. Diese geistigen und sachlichen Auf-
wendungen miissen aber jeweils ein einziges Mal ge-
macht werden, um der Werkstatt viele Male, nimlich
bei den gelertigien Teilen, sorgfiltige Messungen mit
genauen MeBzeugen zu ersparen, die meist einfach nicht
vorhanden sind, sodann um iiberfliissigen Ausschuff zu
vermeiden und schliefilich um dem Lehrenbau die Aul-
gabe zu erleichtern oder erst zu ermoglichen, mit ein-
fachen Mitteln MeRzeuge bereitzustellen, Auflerdem sind
die Maschinen, die wir benutzen, meist nicht mit neu-
wertigen vergleichbar. Sie wurden aus den Bomben-
triimmern hervorgeholt und miihseliz und mit Behelfs-
mitteln betriebsfihig gemacht. Die Genauigkeit der aul
ithnen bearbeiteten Teile kann oft nicht diejenige er-
reichen, die mit neu gekauften in vergangenen Zeiten
erzielt werden konnte,

Grobe Toleranzen bis an die Grenze des Miglichen
geben aber auch fiir die Arbeiisvorbereitung einen
sicheren Uberblick, fiir die Werkstalt Zuverlassigkeit
und spornen alle Beteiligien zur Erreichung des ge-
steckten Zieles an. Es ist Unlug und aullerdem sehr
kostspielig, wenn man zu kleine Teoleranzen vorschreibt,
angeblich ,,um die Werkstatt zu genauem Arbeiten zu
erziehen™. Man erreicht damit genau das Gegenteil!

Wenn an einer Stelle einer Konstruktion l\lvim- Tole-
ranzen notwendig zu werden scheinen, so lohnt es schon
angesichts der Notlage, einmal griindlich d.nrulmr nach-
zusinnen, wie durch eine Umkonstruktion diese kleinen
Abmafle vermieden werden kionnen')., Es lohnt sich
auch, eine Neukonstrulktion vor ihrer Fertigstellung mit
dem Lehrenbau durchznsprechen. um auf dessén be-
schrinkte Moglichkeiten Riicksicht zu nehmen. Wenn

‘heute viellach nach den verfiigharen Werkstoffen und

Halbzeugen konstruiert wird, ja sogar Konsi{ruktionen
geidndert werden miissen, wenn ein Vorrat aufgebraucht
ist, so muf! man ebenso verlangen, daf die Konstruktion
sich nach den Fertigungs- und Mellmiglichkeiten der
Werkstati richtet.

2. Normung beachten!

Was hat die Normung mit dem Messen zu mn’ —
Wenn man Normaldurchmesser nach DIN 5 und ge-
normte Toleranzfelder aus dem ISA-Syslem anwendet.
so kénnen die dafiir bereitgestellten Mellzeuge mit ge-
normten Abmessungen auch [iir andere Erzeugnisse
weiter benutzt werden. Wenn man so konstruiert, dafl

1) Zahlreiche TBeispicle enthiilt: Leinw
staltung (Kapitel 4). Berlin: Springer-Verlag.
reitnung.
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