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A. Maschinen far spangebende Luwmdcharhcxtung (Dr Inn habil W. chchd
Stuttgart) . . 2
a) Gewindeschneiden auf Revolvcrb.mkm. Automaten und Gewindeschneidbanken
1. Gewindeschneiden auf Revolverbinken und Automaten . o
2. Fein-Gewindeschneidbank . b . B
) Bolzen- Ggwmdc&hnudmaschmc
¢) Muttern-Gewindeschneidmaschine
1. Senkrecht-Gewindebohrmaschine .
2, Waagerecht-Gewindebohrmaschine
3. Muttern-Gewindeschneidautomaten . .
4. Gewindeschneiden auf Stanzautomaten
I!ulbchraubcn Gewindeschneidmaschinen
¢ Gewindefrismaschinen . e
j Kungcwxndctrdbmascbmen
. Planeten-Gewindefriasmaschine .
Langgewindefriésmaschinen
4. Abwilzfrasmaschinen . :
) Holzschrauben- (xc\smddmxmdﬁmmen v
g) Riaumen von Gewinden e EXEE i
h) Gewindesch@lmasehinen « « « « «w v o 5 2 = » 5 ¥
i) Gewindeschleifmaschinen .
l. Maschinen mit Ein-Profil- Sthufschubg
2. Maschinen mit Ein- oder Mehr-Profil-Schieifscheiben
3. Maschinen mit Mehr-Profil-Schleifscheiben e
1. Kihlmitelzufihrung . X
B. Maschinen zur /ahnradbearbcnung (Dr [ng h.]bll A Budnlck Duncldor!) £
a) Grundlagen . . . "
b) Teilfrismaschinen .
¢) Walzfrasmaschinen .
1. Wilztrasmaschinen mu. W’al7lrd>u’n
2. Walzfrasmaschinen mit .‘/l(‘\\grkop!
&) W.ﬂntmdschlmn T ol
el Walzhobelmaschinen .
{) Stirnrad-Schleifmaschinen
g) Stirnrad-Schabmaschinen . ; .
1) Schneckenrad- und écbncd\gn Burbutungsma:chmtn ¢
C. Maschinen fiir Kegelradbearbeitung (Dr Ing A. RauppT Hamhurrv) b
1y Maschinen zum Vorbearbeiten . 5
b) ‘vldschmen zum Fertigbearbeiten
. Hobelmaschinen S
" Frismaschinen .
l\rhhc‘uncn fiar Sondgr'grfqhnn

X. Sondermas&.hlnenA I e s > ?
A. Maschmcn far I\urb: lwellcnbearbutunp (Obmz F Twelsiek, Disseldort)
+ Kurbelwellen-Drehbanke fur kleinere Wellen . . . <« v .« o oo & o wiw s
" Maschinen fiir mittlere Kurbelwellen . S e ’ . e, e T
Bearbeiten schwerer Kurbelwellen .
B. \Llschmen fuqudsunhearbutun (Dml Ing B. Schondorf[und Dlpl Ing Gy Dum-
browski, Erkeienz) . . . .
4) Radsatzdrehbinke . |
b) Achsschenkel-Dreh- und —I’mgepolurbanL
¢) Radreifendrehwerk. . ! 4
cl) Spurkranz-. Au[schwexﬁmaschmc =

o
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9. Abschnitt

Seite
814
814
814
814
815
815
815
818
820

820

820
820
820

Werkzeugmasdchinen fiir das Bearbeiten von Nichtmetallen

L Hol7bearbe1tungsmaschinen (Prof. Dr.- Ing G. Pahliizsch,Bmunschwcig. Abschn. A bis K)
. Allgemeines . . .
FLATFBAUE e A s AL S
2. Antrieh . . s T R
3. Aufstellen und Abnahme : o
B. Sigemaschinen g i
1) Allgemeines, Emtcllung

868
868
868
868
868
869
869
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b) Bandsagemaschinen
1. Aufbau %
2. Block- B.mdaagcnmschmcn ’ h
3. Trenn- oder Spdllb.\ndﬂagcmasshmgn *
4. Tischbandsigemaschinen 3
5. Sonderbandsiigemaschinen .
¢) Kettensigemaschinen
d) Senkrechtgatter .
1. Aufbau e
. Massenkrifte .
. Vorschub .
Schnittkraft- und Lelstungsbcdarf
¢) D:l\upxermgcmaschmcn 3
{) Ségemaschinen mit waagcre‘.hl- hm und -her gehnndun Sageblau
. Baumfallsagen 2P v ! :
Summ—QunHAgcmaschlncn
. Waagerechtgartter . "
. Waagerecht- Trennsagemaschmen 5
Furniersigemaschinen . .
) '\Adschmcn mit kreisender Schmnbv.wggung
. Kreissigemaschinen . . .
7 Trommel- oder thndgr-S.ngcmaschmcn
(2 4 Hobelmaschinen . . o n
a) Allgemeines, Ubersicht. . . .
b) Hobelmaschinen mit gerader Schmubcweguq" -
¢} Abricht-Hobelmaschinen . 2
d) Dicken-Hobelmaschinen i
e) Vereinigte Abricht- und chkcn Hobclmaschx..m
f) Mehrseiten-Hobel- und Kehlmaschinen
g) Sondermaschinen
D. Frismaschinen
a) Ubersicht, Allgemeines
b) Tischirdsmaschinen
¢) Oberfrasmaschinen
d) Langlochfrasmaschinen
¢) Sonderfrasmaschinen
f) Kettenfrasmaschinen
E. Bohrmaschinen . . . . .
F. Schleifmaschinen . .
1. Ubersicht, Aufbau
2. Bandschleifmaschinen .
3. Tellerschleifmaschinen
4. Lylinduschlcifmaschincn
. Drehwerke
. Maschinen zum Herstellen von ‘Furnieren und Spcrrpl tien
. Furnier-Sagemaschinen o — 3 B
. Furnier-Messermaschinen
. Furnier-Schilmaschinen .
. Furnier-Schleifmaschinen
Furnier-Figemaschinen . .
. Furnier-Fige- und Verleimmaschinen
. Leisten-Filigemaschinen
. Verleimpressen . .
. Form-(biege-)Pressen o
. Maschinen zum bildsamen Formen
. Sondermaschinen . . o
. Elektrowerkzeuge fur Ho]zbearbutun" (Dr Ing H Fem, Stuttgart)
1. Handbohrmaschinen. i B
2. Kerttenfriser .
3. Sagen . . 5
4. Balkenhobel . -
5. Teller- und B.mdschlufer s

bl
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1i. Maschi fiir K tstoffbearbeitung (ing. H. Lindner, Neustadra. d. H.)
A. Formpressen e = e =
a) Hydraulische Pressen . .
1. Aufbau W)
2. Steuerungen . . 5
. Auswufcrvornchwngcn g
4. Bauformen . -
b) Mechanische Pressen “ g
B. Hydraulische Spnuprcssen und Spruzguﬁma;chmcn s
a) Spritzpressen . -
b) Spntzguﬁmaschmen :
C. Tablettenpressen .

Sachverzeichnis des Bandes I und II (Dipl.-Ing. P. Reinshagen, Berlin-Lankwitz) .




