
88 Jm 'Yeg(' der Kondcn 'uriO Il ge" 'oone ll(, Kuns tl! fll'ZO 

( :l'r ingp \Vä ·l11plw;;t ii ndigkpit. von Trnlit.ul nf (:\fartPllszahl nO- (j,'j ' Cl 
bpgn'llzt seinc'll Einsatz. Durt,h ZII f'ä tzl' ~ilikathaltigpr 1<'ülbto.ff(· hat IlWIl 

z. B. i lll lllllPllit. lind b(~ il11 Trolit.ul ~ i die Wärllll·])(:',;tiimligkeit wohl \!In 
e in g('ringp~ Vl'l'lJ(';;~p!'ll könn e ll lind HllUh <kr N('igLln~ zllr Rißhilclung \'01'­

W·k·ugt. Eine wpspntlich(' \'(,rlw"i'<pl'Ilng d ('1' '\Vümwhc>itü,ndigkeit ist da­
geg"n in Tl'Olitlil EH C1'l'l' icht (Mart"nszallil O() .'). Hie rdurc h if; L duc b('­
d('utendp Erweit(')'ung d er TrolitulalJ\\'l'lldllng mii!!lieh. Luvikan mit eineI' 
:\rart('n~zahl bis zu t:50 und glrichfalh; sc hI' g ün f;tigrn didektri"ehen Eigen­
~uhaft('n i::;t e brnfalls ('in sebr aussiehtsreieher \V(,l'btoff, alkrdings sl'hwäeht 

die fai'<e rfönnigr AU::1rieht.lIng 
cl,'!' Molr'kiik d iE' l1le cha.nisehe 

Fpstigke it. . 
Di:, im Norm nb.latt Dr)\' 

770] aufgefiihrten PreßmaH­
spn di( 'llen in sehr gruLkm 
Au;;maßt' n lkn lnd llHtriezwl'i­
gen als Ba,lI- und Hilt:~stoft{' 

Werkil to.ffll für den M n­
sehinpn - lind ~Te rkz e ug ­

ha n Jll üssen rneehn n iseh frf;t. 
;win, bei F E'u chtigkeitilzutri tt 
k r inc Veränd erung erleiden 
und i1l der W ii rmefC'Rtigkt'it. 

sieh d p lI praktigclwn Bedül'f. 

ni ,,;,;en nnpas"en. 
Bild t-l. Sl'hr'eihll1a,('hinH rnil J.)l'dl~1 offrnhmen 

Die BiiJ'onlaSehinf'll­
unrl Pn·.f,l'!off""·gmc nt. 

Industri e z. B.ist dazn 
üb('rgE:'gallg(~n, <ln"tatt wir.' bishpT' nur .-\bd eukllll~f(,ll ode' H,ahllll:,nkilE' von 
f-: e!Jl'e ibIllHSehinen ~UIS P rC' (3stoff 7,11 bC' llu t zen, jdzt das ganz!' ~e'hI'!'ih­

l11a s(" hil1('nge~td l (Bild 4+) , ~oga l' da s fkg ment, lInd v iele X!'b nkilc, all~ 

Pre ßstotI herz ll~tc llen (Bild 4:) ). DUI'l'il werk stotIg('I'PGLt, ~\nOl'dT1ung Ton 
\"( · I'strifun~C'lI . durel! \"l'I'nlt' id\1111; sl' ha rfer EC'kell lIud Kanten uml OUI'l'h 
doppdwandige Ausführullg besonders !!efiihrdetl'\' schwache ' f::;tellen i"t. e in 
fkhr(~ibllla :<chinellgrst(> ll l' llt "tal1den, wdeJlI'8 llPi . ~pwäl!l'kistllng der mecha · 
nist'lwll Antnrdl'T'llllgl'1l die, \' .ir. ~ len Vort eile d('R Preßstolt:, . nü.mli ch elegantc';; 
Aussehen , Hostsi!'herh eit. , J ' i('hks Gewieht LInd l1l<lßhaltige Ausfüh l'1Ing alls­
7,UIlUtZC'1l gestattr.·t. Daß l'S auch gdullgell ist. , (~in Pre ßstoff"E:'.~rlll ent herzu­
sk l!f>!l ist "in Triumph leI' F01'lnhaukum;t (Bild 4;») . 

:;;dlreibmasehillent<sren , ,LUS Typ S gppreßt t llll dl1l'ch Ein..;pritzcn von 

1. Plwnol- uw 

~pl'it'{.gll r~rnasRc in (·ingl'pr!'!.lt(· 
~('11('11 .:\1 re~unW'n d ('1' Y('di!ll I'ensii l 
~,·hr verhreitet ~ind (khlill~f-' au. 
~(·h 'pihg!'l'äkn , bei ~plll( 'llkörp('1'I 1 hi 

In eI('r K ~i h mas c h inenind 1I ,'i tri p 

'it('llung pin!']' .. Gallzpreß~tolT-Kol 
•\11 Prpßma"sen werd en hic'J' T . p Z:2 
t ag(·ft,stigkcit und ge'ringel'(' f)toßem 
1)('"ehaffenlH'it Iwvorzltgt wird. Cr' '1 

welle' , Pleudkopf,Exzf'llter li nd 
W"J'( Jc.n g l'prd3t. Im;gesH n t 8:3 °~ der:\\ 
,.;tofh· köllllPn a 118 Preßstoff he I'~(!' ~t(' llt 

Illir 17 % fiir Ausfühmnlr in Metall H'I' 

l3 ilJ t,;. 
8('hI'pibJIH.l::;c;hinen~pgln(' nt Hu~ 

111 el"l ( 1'1l;;('I!('n Kleinwl'l'kZl'II !:! 
}\allllbuhrIlJa8e·hinen a ll s Typ T :!,PI' 
\ " )l'teil d et" Ge wie"i."l·rll'il'ilt ('run~ , de'j 
(: ifl':< <1(' 1' Gpriite im Winte!' (DiJd .tU). 

Zu ~ Tl:' lw tl tlvie - lungen VOll K unst lia ' 

:l'stn lt ung hereits l'incr i\'orlllllllg 
Ill'lwlgritre , Beb ,b d wlkl'grif),c , ,'t(· 

Dll n·h DI N 3RR sind :1\1~ e il1( " 

radp:riißen gellormt. Von dt' I' Frund rol 
UD 4. " enor mtell Hanurii llcr alls \\iin 
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