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Bild 19. Schwenkvorrichtung zum Schwenken in zwel Ebenen zum Bohren
schriigliegender Lacher auf einer Radialbohrmaschine

Bild 22. FertigungsstraBe aus Baueinheiten fiir die komplette Bearbeitung
von Zylinderkopfen

Bild 20. Dreiseitige Sonderbohrmaschine fiir Nodkenwellenbohrung und
StoBelfithrungen

Bild 23, Dreiseitenmaschine {ir das Frdsen der Anschraubfiachen und Vor-
bohren der Wirbelkammer und Ventilsitze

Bild 21. Dreiseitige Feinstbearbeitungsmaschine fiir Planseiten-, Kurbel-
wellen- und Zylinderbohrungen

Vorschruppen der Zylindersitze, Anlasserbohrung usw. Diese
Maschine ist ebenfalls aus Bett-, Stander-, Schiitten- und Vor-
schubeinheiten zusammengesetzt, zu denen lediglich die werk-
stiickgebundenen Bohrkopfe und Gegenlager neu anzufertigen
waren. Der Arbeitsablauf bis zum schnellen Rickzug der Bohr-
kopfe und Stillsetzen der Spindeln erfolgt selbstlitig. Gewindeschneidmaschinen, durch die das Rollband hindurch-

Das Bohren und Gewindeschneiden der zahlreichen Schrau-  lault, wie die Bilder 15 und 16 veranschaulichen. Auch in die-
benlocher erfolgt auf 4 doppelseitigen Vielspindel-Bohr- und  sen Maschinen erfolgt der Arbeitsablauf einschlieBlich des

Bild 24. Maschine mit Bohrkopf fiir die Bearbeitung des Kompressions-
raumes und vierspindeligem Fraskopf fir das Frasen der Schraubenauflagen
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